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BBULL FLEX

Mulfisegment Sortier- und Verteilsystem
Hochste Performance, maximale FLEXibilitat




PRODUKT-
BESCHREIBUNG

Modellvarianten

Der BBULL FLEX kann zur Einzel- oder Meh
vatiante sind dabei die Bandgeschwindig

Merkmale

Einzelverteilungen:

Anwendung -
Die Funktionsweise unserer FLEX Gera- = Q,Q hd
te garantiert einen sehr stabilen Uber- BBU LL F LEX =001 O -
schub unterschiedlichster Behalter auf @ stehende Ausleifung und
parallel laufende Transportbdnder. Die Verteilung von Behdltern
Ausleitsegmente bilden ein mitlaufen- und Verpackungen
des Geldnder, an dem die Behdlter m geeignet flr Mehrfach-
bis zum Endpunkt gefihrt werden. Ein verteilungen und Sampling FLEX (Standard)
Umfallen der Behdlter wahrend des m geringer Platzbedarf Ausleitsegmente: 15
Uberschubvorganges wird dabei ver- g hohe Funktionsstabilitét égfggeer]s!gﬁwggi:gkei’r' 40-00]033/2;%
hinaer. . ; B geeignet fur unterschiedlichste max. Uberschubweite: 100/15b mm
Die hohe Funktionsstabilitat ermdglicht Behdlter und Verpackungen Einbaulange: 520 mm
den unlvgrsellen Einsatz pelm Verteilen ® hochste FLEXibilitat
und Sortieren unterschiedlichster Be- o .
halterformen und -arten, und macht ™ Sfeuerelekfronik im System Mehrfachverteilungen:
den BBULL FLEX 2u einem beliebten ~ Infedriert daher furiacn. »
System fur unterschiedlichste Anwen- sys’remgen geeignet — >
dungen und Einsatzbereiche. ) ) ) ==celoreme¢ - S
Aufgrund unterschiediichster Kunden- T Imegrierter rackingcontrolier
, zur Synchronisierung der Bandge-
anforderungen  wurden  Modellvari- schwindigkeit
anten entwickelt, die genau auf die . -
Bedurfnisse jedes einzelnen Projektes - Spmdelhohenvers’rellung adr
Anpassung an unterschiedliche

angepasst wurden. Behalterhdhen FLEX MS DUAL

0 - Ausleitsegmente: 22
Arbel‘l'swelse Anlagenleistung: 30.000 B/Std

Bandgeschwindigkeit: 1.2 m/s

Einzelne Ausleitsegmente werden in ?ﬁg&g%ﬁggmbweﬁe: 2’238 mm

zeitlicher Abfolge in den Behdlterstrom
eingeklappt. Die daraus resultierende
Gelanderkurve leitet den Behdlter auf
das Ausleitband uber.

Die intelligente Steuerung stellt die
Segmente nach jedem Ausleitvor-
gang in die Ruheposition zurlck.




rfachverteilung eingeplant werden. Ausschlaggebend fur die Wahl der Modell-

keit und die erforderliche Uberschubweite der zu verteilenden Verpackungen. TECHNOLOGY
N 8 @ —= A
o () o (¢)
— () o 0
—=(0)(4 0 o —_— —=(o)(o] [o) () (o o 0 o 0 oo

FLEX MS (100/150) FLEX EXTD FLEX HS

Ausleitsegmente: 23  Ausleitsegmente: 32  Ausleitsegmente: 15
Anlagenleistung: 40.000 B/Std  Anlagenleistung: 40.000 B/Std  Anlagenleistung: 70.000 B/Std
Bandgeschwindigkeit: 1,3 m/s  Bandgeschwindigkeit: 1,3 m/s  Bandgeschwindigkeit: 1,8 m/s
max. Uberschubweite:  100/150 mm  max. Uberschubweite: 150 mm  max. Uberschubweite: 100 mm
Einbauldnge: 670 mm  Einbauldnge: 210 mm  Einbauldnge: 520 mm

FLEX EXTD DUAL FLEX EXTD TRIPLE FLEX MS 1:3

Ausleitsegmente: 32 Ausleitsegmente: 32  Ausleitsegmente: 23
Anlagenleistung: 40.000 B/Std  Anlagenleistung: 30.000 B/Std  Anlagenleistung: 30.000 B/Std
Bandgeschwindigkeit: 1,3 m/s  Bandgeschwindigkeit: 1,2m/s  Bandgeschwindigkeit: 1,2 m/s
max. Uberschubweite: 2x70mm  max. Uberschubweite: 3x70mm  max. Uberschubweite: 75/150 mm

Einbaulange: 890 mm  Einbaulange: 890 mm  Einbauldnge: 690 mm




Technische Daten

IBULL
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FLEX FLEX FLEX FLEX FLEXMS | FLEX EXTD | FLEX EXTD FLEX
SYSTEME (Standard) MS EXTD HS DUAL DUAL TRIPLE MS1:3
Leistung (B/Std) 40.000 40.000 50.000 70.000 30.000 40.000 30.000 30.000
Anzahl der Segmente 15 23 32 15 2x11(22)[2x16(32) | 3x10(30) 23
_ 100/150 100/150 140 100 70 70 70 75/150
Druckluft (oar) 3 3 3 5 5 B 5) 5)
- AC) 110-230 110-230 110-230 110-230 110-230 110-230 110-230 110-230
Netzfrequenz (Hz) 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60 50-60
-ne (VA) 200 200 200 200 200 200 200 200
Steuerspannung (V DC) 24 24 24 24 24 24 24 24
'erbrouch (I/min) 1,8 2,3 &) 1,5 2,2 &2 3.0 2,3

STRATEC CONTROL-SYSTEMS GmbH ¢ Ankerstrasse 73 ¢ 75203 Konigsbach-Stein
Telefon (4+49) 72 32- 40 06- 0 « Telefax (+49) 72 32- 40 06- 25
www.bbull.com
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